Interne Aufgabe bzw. Téitig

VERKEHRSBEREICH
Verkehrsbereiche und Génge 100
Treppen, Aufziige, Rollieppiche 150
Laderampen und -schienen 150
RUHERAUME,
KRANKENSAAL UND ERSTE HILFE
Mensas 200
Ruheréume 100
Turnséile 300
Gardarobe, Ordinationszimmer, Bader, WC 200
Krankensaal 500
Réume fiir Grztliche Untersuchungen 500
STEUER- UND KONTROLLRAUME
Anlagenréume,
Schalterraum 200
Telex:,
Post- und Schalttafelréume 500
LAGER/KUHLRAUME
lager, lagerbereiche 100
Transport, Verpackungs- und Versandbereiche 300
LAGER MIT REGALE
Gange: ohne Personal 20
Gange: fiir das Personal 150
Kontrollstation 150

OFEN, BACKEREIEN, KONDITOREIEN

Vorbereitung, Backen im Ofen 300
Fertigstellung, Glosieren, Verzieren 500

ZEMENT, ZEMENTPRODUKTE, BETON, ZIEGEL

Trocknung 50
Materialvorbereitung,

Arbeiten am Ofen oder an den Mischern 200
Allgemeine maschinelle Bearbeitungen 300

KERAMIK, FLIESEN, GLAS, GLASWAREN

Trocknung 50
Vorbereitung, allgemeine

maschinelle Bearbeitung 300
Emaillieren, Laminieren, Drucken 300

Schleifen, Gravieren,

Glaspolieren, Formen 750
Schleifen von optischem Clas,

Kristallhandschleifen, Gravieren 750
Prazisionsarbeiten, Schleifen 300
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UNI EN 12464

Tvn BHYTPEHHEro noMeLleHnA unn Bua AeATebHOCTU Em Ix
NMpoxogHble 30HbI

MpoxoaHble 30HbI 1 KOPUAOPbI 100

NecTHuupl, MMdTHI, 3CKaNATOPbI 150

MaHgychl 1 3arpy304Hble penbCbl 150

3anbl oTAbIXa, MEANYHKTbI U LLeHTPbl NepBON

MEeAULIMHCKOW noMoLLn

CronoBble 200
MomeLueHuA ana otabixa 100
MomeLleHnA onA 3aHATWA cnopTta 300
Paspesanku, Tyanetbl 1 BaHHbIE 200
CaHuUTapHbIA MyHKT 500
MpuemMHan Bpava 500

3anbl ynpaBieHMUA WIN KOHTPONA

MomelleHna ¢ 06opynoBaHuEM,

anekTpowkadamm 200
MomeLLeHna Tenekca, noyThl,
KOHTPOMbHbIX NaHenen 500

Cknapbl/xonopusbHble KaMephbl

Cknapibl, 30Hbl CKNafMpOBaHMA 100
YYacTkv NepeBO3KM, YNaKoBKW U OTTPy3Ku 300

Cknapgbl C cTefnakamm

Kopupopebl: 6e3 nepcoHana 20
Kopwpopbl: ¢ nepcoHanom 150
KoHTponbHana ctaHumA 150

I'IeKapHM, 6y)10'-|Hble n KOHANTepckKkue

lMpurotoBnexue, Bbineyka 300
Ortpenka, rmasupoBsaHue, ykpalueHve 500

LleMeHT, napenma n3 ueMeHTa, 6eToH, Kupnm4un

Cywika 50
MoarotoBka matepuanos,

pabora y neyei unn cmecutenen 200
Pabota ¢ obopynoBaHuem 300

KepaMI/IKa, NJINTKU, CTEKJIO, CTEKOJIbHOE

npon3BOACTBO
Cywika 50
MogrotoBka, 06LwanA paboTa

¢ obopynoBaHmem 300
OmManupoBaHwve, NpoKaTka, LuTamnoBka 300
LLInndpoeanwe, pesbba, nonmposaHme

cTekna, oopmMoBKa 750
LLinudpoBaHWe onTMYECKOro CTekna,

py4HoOe LUNNoBaHNe XpycTana, rpaBupoBaHne 750

MpeLu3noHHble paboTbl, AN oBaHue 300
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Interne Aufgabe bzw. Tétig

Em Ix UGRL

CHEMISCHE INDUSTRIE, KUNSTSTOFF- UND

GUMMIINDUSTRIE

Anlage mit ferngesfeverten
Prozessen

Prozessanlagen mit erforderlichen
Eingriffen

Arbeitspldize in Prozessanlagen
mit Personal

Rgume fir Prézisionsmessungen
Pharmazeutische Produkfion
Reifenherstellung
Farbenprobeeninahme

Schnitt, Ausfihrung, Kontrolle

ELEKTROINDUSTRIE

Leiterherstellung
Wicklungen:

— groBe Spulen

- mitielgroBe Spulen

— kleine Spulen
Spulenimpragnierung
Galvanisierung
Zusammenbau:

— Transformatoren

- Schalttafeln

— Telefone

— Prézisionsinstrumente

LEBENSMITTEL
UND LUXUSLEBENSMITTELINDUSTRIEN

Arbeitsbereiche
— in Bierfabriken
— fir das Reinigen, Filllen, Durchsieben, Schalen
— Kochen in Konserven -und Schokoladefabriken,
— Géren und Trocknen von Tabak, Géarkeller
Auslese und Reinigung des Produkis,
Zersfiickelung, Mischung, Verpackung
Arbeitsbereiche und kritische Bereiche
in Schlachthdusern
Gastronomische Produktion
Kontrolle von Glasern und Flaschen,
Produktkontrolle
Laboratorien
Farbenkontrolle

FRISEURE

Friseure

SCHMUCKHERSTELLUNG

Bearbeitung von Schmucksteinen
Schmuckherstellung

(manueller) Uhrenbau
(automatischer) Uhrenbau
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UNI EN 12464

Tun BHYTPEHHEro noMeLleHnAa nnn Bua AeATebHOCTU Em Ix

I'Ipowssop.cmo XMMuUKartoB,
PEe3NHOBbLIX N N1aCTMAaCCOBbIX N3aeNnin

TexHonornueckmii npouecc

C AMCTaHLMOHHbBIM yrpasieHnem 50
TexHonornyeckumit npouecc

C NPAMbIM ynpasneHnem 150
Paboune mecTa onA nepcoHana 3aHAToOro B
TEXHOMOrMYECKMX NpoL,eccax NPoOM3BOACTBA 300
MomeLLeHnA AA NPEeLM3NOHHOTO U3MEPEHMA 500
®DapmavuesTnyeckan NPOMbILLAEHHOCTb 500
Mpon3BOACTBO LWMH 500
[o3atopbl kpacutenen anA 06pasLos 1000
Peska, oternka n nHCneKTMposaHue 750

Mpoun3BoACTBO 3JIEKTPUYECKUX KOMMOHEHTOB U

npubéopos
Mpon3BOACTBO NPOBOLHVKOB 300
Hamortka:
- KaTyLLKm 6onbLUoro pasmepa 300
- KaTyLLKM CpeaHero pasmepa 500
- KaTyLLUKW ManeHbkoro pasmepa 750
lMponbiTKa KaTyLek 300
LlmHkoBaHue 300
Cbopka:
- TpaHcdopmaTopos 300
- 9NEeKTPOLLMTOB 500
- TenedoHoB 750
- npubopel 1000

npOD,yKTbI nMATaHUA U NPON3BOACTBO NPOAYKTOB

NNTaHUA BbICOKOro Kayectea

Paboune nomeLLeHnA 200
- B MMBHbIX 3aBoAax
- 1A NPOMbIBKW, PO37IMBa, NPOCENBAHNA, OYNCTKM
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- [NA BapKM Ha KOHCEPBHbIX 3aBOAAX W KOHAUTEPCKUX (habpukax

- onA 6poXKeHMA 1 cyLkv Tabaka, Ha BUHHbIX 3aBOfax
CopTrpoBKa 1 NPOMbIBKA MPOAYKTOB,

n3MenbYeHnA, CMeLInBaHNA, ynakoBKn 300
Paboune nomeLLeHnA u Kputuieckne

y4acTKu Ha CKOTOBOMHAX 500
MpurotoBneHne nonygabpnkaros 500
KOHTpOnb CTEKNAHHBIX MaTepuanos

1 BYTBINOK, KOHTPOSb MPOM3BOACTBA 500
Nabopatopumn 500
KoHTponb LiBeToB 1000

Mapuxmakepckue
Mapuxmakepckue 500

Mpon3soacTBO HOBENNPHbIX N3AENUNA

MepepaboTka fparoLeHHbIX KaMHEN 1500
MpoM3BOACTBO FOBEMMPHBIX N3AENUI 1000
M3rotoBneHve Yacos (py4Hoe) 1500

M3rotoBneHne Yacos (aBTOMaTM4eckoe) 500
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Interne Aufgabe bzw. Tétigkei Em Ix UGRL

REINIGUNG UND FARBEREIEN

Sammlung der Kleidungsstiicke,

Markierung und Aussortierung 300 25
Trockenwéische und -Reinigung 300 25
Bigeln, Dampfbiigeln 300 25

LEDER UND LEDERBEKLEIDUNG
Bottich-, Wannen- und Grubengerbung 200 25
Klopfen, Abkanten, Puffern, Kochen von Héuten 300 25
Arbeiten fir Fahrzeugauskleidung
und handgemachte Schuhe: Nahen, Polieren,

Schneiden, Lochen 500 22
Auswahl 500 22
(maschinelle] Lederfarbung 500 22
Qualifdtskontrolle 1000 19
Farbmusferproben 1000 16
Schuhherstellung 500 22
Handschuhherstellung 500 22

BEARBEITUNG UND UMWANDLUNG VON METALLEN

Freiformschmieden 200 25
Gesenkschmieden 300 25
Schweifen 300 25
Grobe bzw. normale Bearbeitung:
Toleranz 2 0,1 mm 300 22
Feinbearbeitung:
Toleranz < 0,1 mm 750 19
AnreifBen, Kontrolle 750 19
Drahtzieh-, Rohrbau-,
Kalformungswerkstatt 300 25
Blechbearbeitung: Dicke 25 mm 200 25
Folienbearbeitung: Dicke < 5 mm 300 22
Schneidwerkzeugherstellung 750 19
Montage:
- grob 200 25
- normal 300 25
— fein 500 22
- Prézisionsmontage 750 19
Galvanisierung 300 25
Oberfldchenvorbereitung und Lackierung 750 25
Werkzeuge, Schablonen- und Kalibervorbereitung 1000 19
DRUCKEREIEN

Schnitt, Vergolden, Prégedruck,
Steinhauarbeiten, Druckmaschinen,

Matrizenbau 500 19
Blstterwahl und Handdruck 500 19
Zeichensetzen, Refuschieren, Lithografie 1000 16
Farbkontrolle in Mehrfarbendrucken 1500 16

Gravierungen auf Stahl und Kupfer 2000 19
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UNI EN 12464

Tun BHYTPEHHEro noMeLleHnA unn Bua AeATebHOCTU

Mpa4ye4Hblie N KpacuibHbIe
C6op opexnabl,
MapKWpOBKa 1 COPTUPOBKA
ﬂpOMmea N XUMYNCTKA
MMaxeHue, rnaxeHue ¢ NapoyBlaXHEHMEeM

uJKypbl M KOXKaHble nsgenua

Pa6oTbl B kybe, BaHHe, LuaxTe

O6pApka, 04McTKa, MapKMpPOBKa LLKYP
LLlopHo-cepenbHoe 1 06yBHOE NPON3BOACTBO:
CTpayuBaHve, NonmpoBsaxue, opMoBaHue,
packpom 1 npoceepnusaHe

CoptupoBka

KpalueHwe wkyp (MaLuvHoi)

KoHTponb kayecTtsa

MoaroToBka L,BETOBbIX 06pa3LI0B

Boinyck 06ysu

Bbinyck nepuatok

Mepepaborka metannos

CsobopHaA koBka
LLitammoBka
Ceapka
Mpybaa unu cpepHan
nepepabotka: 2 0,1 MM
ToHkaA
nepepaborka: < 0,1 Mm
Pa3metka, MHCNeKTpoBaHue
NabopatopuaA BoNOYeHNA, BbINYCK TPYO,
X0noaHoe hopmoBaHue
lMpokatka: TonwuHa = 5 MM
MepepaboTka NAeHoK: TonwmHa < 5 MM
/13rotoBneHme pexyLLmnx MHCTPYMEHTOB
Cbopka:

- rpyban

- CpepHAA

- TOYHaA

- NpeLn3noHHan
LInHkoBaHne
MoarotoBka NOBEPXHOCTEN M OKpacka
VIHCTpYMEHTbI, 0OcHAaCcTKa 1 Kanubpel

Tunorpaduna

Boipy6ka, 305104eH1e, penbedHan nevarb,
nuTorpadmaA, nevaTHble MaLLvHbl,
U3roTOB/IEHNE MaTPWLL

CoptupoBka bymarv u pyyHan nevarb
MoHTax LpudTOB, OTAENKA, NUTorpadona
KOHTPOMb LiBETOBOW raMMbl

Pesbba no cranu n meau
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Interne Aufgabe bzw. Tétigkeit

WALZWERKE, EISEN- UND STAHLBEARBEITUNG

Produktionsanlagen ohne manuelle Eingriffe
Produktionsanlagen mit gelegentlichen
manuellen Eingriffen

Walzprofillager

Schmelzofen

Walzenstrasse,
Aufwickelvorrichtungen Schneidriefe
Platformen und Steuertafeln

Proben, Messung und Konfrolle
Wartungstunnel,

Riementeil, Keller

Em Ix UGRL
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200

300
300
500

50

28
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BEARBEITUNG UND HERSTELLUNG VON TEXTILIEN

Arbeitsbereiche seiflich der Waschwannen,
Offnung der Ballen

Krempeln, Waschen, Strecken, Zeichnen,
Hecheln, Schlichten, Kleben, Stempeln

von Karfons, Vorspinnen, Jutte- und Hanfspinnen
Spinnen, Zwirnen,

Kreuzhaspeln, Aufspulen

Scharen, Weben, Verflechten

Néhen, diinne Wirkwaren

Manuelle Zeichnung, Musterzeichnen
Ausarbeiten, Férben

Trockenkammer

Automatische Bedruckung

Verknijpfen,

Musterkontrolle, Besatz

Farbenkontrolle, Produktionskontrolle
Kunststopfen

Hutherstellung

FAHRZEUGBAU

Karosserie und Zusammenbau
Lackieren, Spritzen, Polieren
Lackieren: Ausbessern, Kontrolle
Herstellung der Innenverkleidung
(Insassenpléize|

Endkontrolle

HOLZVER- UND -BEARBEITUNG

Automatische Prozesse, wie z. B.:
Trocknen, Sperrholzproduktion
Dampfkammern

Sage

Arbeiten auf der Hobelbank, Kleben
Polieren, Lackieren,
Kunsttischlerarbeiten
Werkzeugmaschinenbearbeitung
z. B. Drehen

Holzauswahl fir Geriste
Einlegen, Einlegearbeiten
Kontrolle, Qualitat, Uberprifung
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UNI EN 12464

Tun BHYTPEHHEro noMeLleHnAa nnn Bua AeATebHOCTU Em Ix

MpokatHbIN cTaH, nepepaboTka Xxenesa n cranu

ABTOMATUYECKME MPOU3BOACTBEHHbLIE NNHUN 50
MonyaBTOMaTU4eCKNE NPOU3BOLCTBEHHbIE

JIMHUN 150
Cknap npokara 50
Meyb 200
MpokaTHbIA CTaH, HamaTbiBaTenu,

OTPE3HOW CTaHOK 300
Mnatdopma 1 KOHTPOSbHbIE NAHENM 300
VicnbiTaHne, n3MepeHue 1 KOHTPOsb 500
TpaHLwewn pnA TexobcnyxmBaHua,

NoA3eMHbIe NMOMELLEHNA 50

TekcTunbHanA NPOMbIUWIEHHOCTb

Pabouve yyacTkv ¢ BaHHaMu NPOMbIBKM,

pbixnexue 200
KappouecaHue, npombiBKa, BbITAXKA, rpebHevecaHue,
LUAXTOBAHME, annpeTupoBaHie, NpobbiBka 1 MapKUpoBKa,

npefBapuTenbHoe NpAfeHe AXXKyTa i KOHOMM 300
MpApeHve, KpyveHne, NepemMoTka,

HamarbiBaHue Ha 606mHax 500
CHoBaHve, TKa4YeCTBO, NepenseTeHme 500
lMoLwmB, TPMKOTaX 750
Py4Hoe uepuenue, paspabotka yTka 750
OTpenka, KpaLleHue 500
Cylumnka 100
AsTOMaTnyeckan Habneka 500
Y3108A3aHune, KOHTPOSb yTKa,

BblpaboTka TeCbMbl 1000
KoHTponb LIBETOB 1 MPOU3BOACTBA 1000
Hesnagumoe LwTonaHbe 1500
BbipaboTka ronoBHbIX y6opoB 500

N3rotoBneHme TpaHCNOPTHbIX CPEACTB

Kysos v cbopka 500
Okpacka, pacnbiieHue, noaMpoBaHmne 750
Okpacka: oTaenka, KOHTponb 1000
Mpoun3BOACTBO NOKPLITUA ANA

BHYTPEHHUX NMOMELLEHNI 1000
KoHeuyHoe MHCNEKTMPOBaHMe 1000

MepepaboTka ppeBeCUHbI

ABTOMATMYECKME MPOLLECChI, KaK Hanpumep

CyLLKa, NPOU3BOACTBO (paHepsbl 50
CyLlunnbHble Kamepbl 150
Muna 300
CTonApHble paboTbl, CKNemBaHne 300
MonnpoBka, okpacka, TBOpYEeCKne

cTonApHble paboThl 750
Pabora co ctaHkamu (Hanpumep Tokapem,

CBapOYHbIM annapaToMm v T.4,.) 500
CopTnpoBKa ApeBECHHbI AN1A PaHepOBKN 750
MHKpycTauma no gepesy 750
KoHTponb KayecTsa, MHCNEeKTUpOoBaH1e 1000
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Interne Aufgabe bzw. Téitig

BUROS
Archivierung, Kopierung

Schreiben, Maschinenschrift, Lesen, Datenverarbeitung

Technische Zeichnung
CAD-Arbeitspldtze
Konferenz- und Togungssdle
Empfang (Rezeption)
Archive

EINZELHANDEL

Verkaufsbereiche
Kassen
Verpackungstisch

GEMEINSCHAFTSRAUME
Eingdnge
Gardarobe
Warteraum
Kartenschalter

RESTAURANTS UND HOTELS

Rezeption/Kassa, Portierloge
Kiiche

Resfaurant, Speisesaal
Restaurants, SB-Restaurants
Bifett

Konferenzsdle

Gange

THEATER, KONZERTSALE, KINOS

Probenraum, Umkleiderdume

MESSEN, AUSSTELLUNGSHALLEN

Allgemeine Beleuchtung

BUCHHANDLUNGEN

Regale
lesebereich
Servicestellen fiir die Offentlichkeit

KRABBELSTUBE, KINDERGARTEN

Spielrgume
Krabbelstube
Réume fir manuelle Arbeiten

SCHULGEBAUDE

Schulréume

Réume fir Abend- und Erwachsenenschulen
Leseraum

Tafel

Vorfiihrtisch

KunsterziehungsrGume
KunsterziehungsrGume

in Kunstschulen

300
500
750
500
500
300
200

300
500
500
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200
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300
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200
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Em Ix UGRL

22
19
19

22
25
22
22

22
22

22
22

19
25

22
22

19
19

19
19

19

19
19
19
19

80
80
Q0
80
80
80
80

80
80
80

80
80
80
80

80
80
80
80
80
80
80

80

80

80
80
80

80
80
80

80
80
80
80
80
80

Q0

UNI EN 12464

Tun BHYTPEHHEro noMeLleHnA unn Bua AeATebHOCTU

MomelleHua nop, ocpucobl

ApXuB, KONMMpoBaHue

Meyaranue, yteHne, paspaboTka AaHHbIX
TexHuueckuin YepTexk

Pabora ¢ nporpammoii ABToKag,

3anbl AnA coBeLLLaHNN U KOHdEpEeHLUiA
MpuemMHan

ApxuBbI

Po3HnyHana Toproena

ToproBble nomeLLeHuA
Kaccel
YNakoBOYHbIE CTOMbI

O6wu e nomMmeLweHna

Bxop,
Pa3peBanka
3anbl oXnpaHua
BunetHble kaccobl

PectopaHbl n otenun

MpueMHble/kacchbl, BaxTa
KyxHA

PecTopaH, 3anbl
LLIBepckuit cton

byder

3an coseLaHuA
Kopupaopel

Em Ix

300
500
750
500
500
300
200

300
500
500

100
200
200
300

300
500

200
300
500
100

TeanbI, KOHUEePTHbIe 3aJibl, KNHOTEaTPbI

Pa3gesanku

BbicTaBOYHbIE NAaBUJILOHbI U CTEHAbI

O6bLee ocBeLLeHne

KHU>KHbIe Mara3unHbl

Crennaxw
3anbl AA YTeHuA
MomeLleHmna obLLero HazHaveHmA

Acnun n perckue capbl

[eTckue nnowanku
Acnn
KomHarbl gfiA pyyHoit pabotbl

LLIkonbHble 3gaHNA

KnaccHble KoMHaTbl

AyAMTOPUM BEYEPHbIX U 3204HbIX KYpCOB
YutanbHble 3asbl

[ocka

CTon pna ncnbiTaHuin

AyouTopuv ANA 3aHATUA MO PUCOBAHUID
AyauMTOpUM ANIA 3aHATWIA NO PUCOBAHUIO
B XYLOXXECTBEHHbIX LLIKONAX

300

300

200
500
500

300
300
300

300
500
500
500
500
500

750
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Interne Aufgabe bzw. Tétigkeit

Réume fir Technisches Zeichnen
Réume fir Technisches

Werken und Laboratorien
Handwerksréume
Lehrlaboratorium

Musikrdume
Informatiklaboratorien
Sprachlaboratorien
Studierzimmer und Werkstcitten
Eingdnge

Verkehrsbereiche, Géinge
Treppen

Gemeinschafisréume und Avla Magna
Lehrerzimmer

Bibliothek: Regale

Bibliothek: Lesebereiche
Lernmateriallager

Turnhallen, Turnsdle,
Schwimmbdder

Mensa

Kiiche

RAUME FUR ALLGEMEINEN GEBRAUCH

WarterGume

Gange: wahrend dem Tag
Gange: wahrend der Nacht
Tagesraum

RAUME FUR DAS PERSONAL

Personalbiro
Personalzimmer

LABORATORIEN UND APOTHEKEN

Allgemeine Beleuchtung
Farbenkontrolle

FLUGHAFEN

Ankunfts- und Abflugréume
Verbindungsbereiche,
Treppen und Rollireppen
Informationstische, Check-in
Zoll und Reisepasskontrolle
WarterGume
Cepéickautbewahrung
Sicherheitskontrollbereiche
Flugverkehrskontrolliurm
Hangar fir Reparaturen
und Konfrollen
Kontrollbereich fir Motoren
Messbereiche in den Hangars

BAHNHOFE

Bahnsteige und Fubgéngerunterfihrungen

Hallen und Schalrer

Fahrkartenschalter, Gepéackautbewahrung, Kasse
Wartergume

Em Ix UGRL

750

500
500
500
300
300
300
500
200
100
150
200
300
200
500
100

300
200
500

200
200

50
200

500
300

500
1000

200

150
500
500
200
200
300
500

500
500
500

100
200
300
200

19
19
19
19
22
22
25
25
22
19
19
19
19
22
25

22
22
22

22
22
22
22

19
19

19
19

22

22
19
19
22
25
19
16

22
22
22

28
28
19
22

80

80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80

80
80
80

80
80
80
80

80
80

80
S0

80

80
80
80
80
80
80
80

80
80
80

40
40
80
80

UNI EN 12464

Tun BHYTPEHHEro noMeLleHnAa nnn Bua AeATebHOCTU

AypuTopun ANA 3aHATUIA N0 YEPYEHNIO
AyouTopum BIA TEXHUYECKMX
3aHATWIA 1 nabopaTopum
MacTtepckue gnAa KycTapHbix pabot
Nab6opatopum

MysblkanbHaA KomHaTa
NabopatopmA BbIYUCAUTENBHOM TEXHUKN
TNnHreadooHHbIN KabUHET
TexHuyeckme macrepckme

Xonnbl

O6LLme NOMeLLEeHNA, KOPUAOPSI
NectHuupl

O6LLme 3anbl 1 aKTOBbI 3an
KomHara yuntenen

bubnunoteka: crennaxw
Bunuoteka: untanbHble 3anbl
Cknappl y4ebHoro matepuana
CI'IOpTI/IBHbIe KOMMNEKChI,
CMOPTMBHbIE 3asbl, 6aCCenHbI
CronoBble

KyxHA

NMomelweHmna obwero HasHa4YeHua

3anbl oxupaHua

Kopwaopbl: AHEBHOE OCBELLEHIE
Kopuaopbl: HOUHOE OCBeLLEeHne
[lHeBHblE NOMeLLEHNA

NMomeleHnna nepcoHana

Otpen kagpos
KomHarbl gyiA nepcoHana

Jlaboparopuu u anteku

O6Lee oceLLeHne
KoHTponb LiBeTOB

AsponopTbl

3an npuneta u Bbineta

MepexonHble nomeLLeHua,
NECTHWLbI, 3CKanaTopsbl
CnpasouHoe 6topo, npremHasn
TaMOXXEHHbIN KOHTPOSIb 1 NACMOPTHBbIA CTON
3anbl oXngaHua

Kamepbl XxpaHeHnA

30Hbl KOHTPONA 6€30MaCHOCTM
KomaHgHO-gmcneTyepeKuin nyHKT
AHrap ona nposepfeHuA
Texob6Cny>XMBaHWUA N KOHTPONA
YyacTKu KOHTpONA aBuratenen
YyacTku U3MEpEHNA BHyTPY aHrapos

Bok3anbi

MeppoHbI 1 NOA3EMHbIE MEPEXOAbI

Xonn n ogucel

BuneTHble kacchl, Kamepa XpaHeHuA, Kacchbl
3anbl oXngaHua

Em Ix

750

500
500
500
300
300
300
500
200
100
150
200
300
200
500
100

300
200
500

200
200

50
200

500
300

500
1000

200

150
500
500
200
200
300
500

500
500
500

100
200
300
200

UGRL Ra
16 80
19 80
19 80
19 80
19 80
22 80
22 80
25 80
25 80
22 80
19 80
19 80
19 80
19 80
22 80
25 80
22 80
22 80
22 80
22 80
22 80
22 80
22 80
19 80
19 80
19 80
19 90
22 80
22 80
19 80
19 80
22 80
25 80
19 80
16 80
22 80
22 80
22 80
28 40
28 40
19 80
22 80



